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Daleziteé

Dékujeme Vam za zakoupeni laminovaciho systému GBC. Pfistroje GBC maji vynikajici povést na celém svété. Jsou
vyvijeny na zakladé pfipominek a pfani naich zakaznik( a jsou vyrabény tak, aby vyhovovaly pfisnym normam
kvality.

Prosime, peclivé si tento navod prectéte a uschovejte jej pro pozdgjsi pouziti.

Vas laminator provadi nasledujici éinnosti:

Laminovani za studena s laminovaci kapsou - Umistéte dokument do samotésnici laminovaci kapsy.
Tlak vale¢ku dokument natrvalo uzavie do kapsy.

Laminovani za studena s félii - PoloZte samotésnici laminovaci folii na dokument (napfiklad jako ochranné
kryti). Tlak vale¢k dokument natrvalo spoji s folii.

Tepelné laminovani - Umistéte dokument do tepelné laminovaci kapsy. Plsobenim tepla a tlaku vale¢kl
se rozpusti specialni pfilnavy povlak na vnitfni strané kapsy, a tak se dokument natrvalo uzavie v kapse.

Tepelné laminovani s ochrannou obalkou - Obalka zajistuje ochranu pro objekty, které budou laminovany.
Budete ji napfiklad potfebovat pfi matném laminovani nebo pfi pouziti méné kvalitni laminovaci kapsy.

Tepelné laminovani s IbiShowBoard® - K ¢elim prezentace je mozno vyuzit IbiShowBoard®. Sklada
se z pevného podkladového listu, adhezni vioZky a spojovaci fdlie. Teplo a tlak vale¢kl rozpusti adhezni
vrstvu a spoji dokument natrvalo s IbiShowBoard®. Spojovaci félie chrani povrch a podle pfani vytvari
leskly nebo matny efekt.

Matné laminovani - Pouzijte specialni matnou félii pro pfeménu lesklych povrchu (napfiklad fotografie)
na matné.

Barevna folie - Laminuje vytisknuté plochy dokumentt (fotokopie, produkty laserovych tiskaren) barevnou
folii. Teplo a tlak valeckl spoji barevnou félii natrvalo s tonerem.

Bezpecnostni upozornéni

g B Umistéte laminator na stabilni pevnou plochu.

Zaijistéte, aby byl laminator chranén pred vihkosti, prachem a pfimym
sluneénim svitem a aby nebyl umistén v blizkosti tepelnych zdrojl
nebo klimatizace.

B Zalaminatorem si zajistéte dostate¢ny prostor, abyste mohli snadno
odebirat hotové vyrobky.

B | aminujte pouze papir nebo podobné materialy o sile maximalné 3
mm.

B Dfive nez odstranite kryt pfistroje, nechejte laminator zcela
vychladnout, aby nedoslo k popaleni.

B Nevypinejte laminator, pokud teplota neklesne pod 85°C (stisknéte
COLD a pockejte, dokud nejsou valecky zcela v klidu).
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Ovladaci prvky a indikatory

A Pojistky

Laminator je osazen pojistkou 5
A (T5AL). Pfi vyméné pouzivejte
pouze pojistku stejného typu.

B Zasuvka napajeciho kabelu
Pfipojte dodany napéjeci kabel
do zasuvky.

C Spusteéni pristroje (hlavni
spinac)

Pfi  zapnuti se pfistroj
automaticky spusti v rezimu
COLD. Vzdy pfed vypnutim
pfepnéte pfistroj do rezimu
COLD a pockejte, dokud teplota
neklesne pod 85°C.

D Krytvalecki
Po sejmuti krytu mGzete 1épe

E Laminovacidrazka

Dokument vsunujte do drazky
pfimo a do jejiho stfedu.
F Programové klavesy
Tyto kldvesy znacné usnadniuji
ovladani laminatoru. Po dotyku

klavesy se automaticky nastavi
rychlost a teplota.

DIRECT | Tepelnélaminovani

Laminovani prakticky vSech obecné
znédmych druhti papiru do vhodnych
laminovacichkapes.

Laminovani za

studena

Laminovani dokumentd do
samotésnicich laminovacich
kapes. Laminator se po zapnuti
automaticky spusti v tomto rezimu.

CARRIER]| Ochranna obalka

Tepelné laminovani s obalkou.
Obalka zajistuje ochranu pro
objekty, které budou laminovany.
Budete ji napfiklad potfebovat
pfi matném laminovani nebo pfi
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pouziti méné kvalitni laminovaci
kapsy.

MOUNT | Spojovani

Tepelné laminovani s
IbiShowBoard®

PRE HEAT| Predehfivani
Jestlize si prejete na as prerusit
praci, stisknéte PRE-HEAT. Poté
bude teplota z dlivodu snizeni
spotfeby elektrické energie a
zkraceni doby zahfivani pro
pozdéjsi provoz udrzovana na
hodnoté 80°C.

G Rucéni nastaveni teploty

Snizeni teploty

Stisknéte odpovidajici tladitko
pro pozadované zvySeni nebo
snizeni teploty. Rozsah
nastaveni teploty je 0 - 160°C,
v krocich po 1°C.

Zvyseni teploty

H Display
READY
laminatoru

Pracovni  stav

READY nesviti: Laminator neni
pfipraven pro praci. Teplota valecku
je nizsi nez nastavena teplota.
READY sviti souvisle:
Laminator je pfipraven, ale s
vyhradami. Teplota valecki je
vy$Si nez nastavena teplota.
READY blika: Idealni stav pro
optimalni pracovni vysledky.
Teplota valeékl odpovida
nastavené teploté.

TEMPERATURE

Nastavena nebo méfena teplota
(jestlize je stisknuta klavesa
MEAS.TEMP.) udavana ve °C.
SPEEED

Nastavena rychlost posuvu (1-6).

PREH
Je zapnuto predehfivani.

DIRECT
Je zvoleno tepelné laminovani.

HOT CARRIER
Je zvoleno tepelné laminovani
s ochrannou obalkou.

coLD
Je zvoleno laminovani za
studena.

MOUNT
Je zvoleno spojovani.

J Méreniteploty

MEAS. TEMP.

Méfi aktualni teplotu. Naméfena
hodnota je zobrazena pfiblizné
3 sekundy.

K Rucéni nastaveni rychlosti

[4] az [6]

Stisknutim odpovidajici klavesy
nastavite poZzadovanou rychlost
posuvu. Nastaveni 1 je pro
nejmensi a 6 pro nejvétsi
rychlost posuvu.

L Zastavenivalecku

MOTOR OFF | Stopka

Stisknutim této klavesy zastavite

valecky.
protoze by mohlo dojit

k jejich zniceni.

M Zpétny chod

Po stisknuti této klavesy dojde
ke zpétnému chodu valecku. To
umozni navraceni VaSeho
dokumentu v pfipadé, kdy doslo
k jeho chybnému vlozeni do
pfistroje.

Nezastavujte valecky
na delSi dobu pfi
teploté vyssinez 85°C,



Obsluha pristroje

Spusténi

(E=gell o)

Laminovani za studena s laminovaci folii (samotésnici)

TEMPERATURE

U tou

[ cow

MEAS. TEMP. |

Spusténi

Pfipojte dodany napajeci kabel do
zasuvky v zadni €asti laminatoru
azastréku na druhém konci kabelu
do zasuvky v siti. Laminator je
nyni pfipraven ke spusténi.

1. Spusténi laminatoru

Stisknéte spina¢ na zadni ¢asti
pfistroje. Nyni se objevi napisy
COLD aREADY.

Pfi laminovani za
A studena musi byt
teplota valecka
pfiblizné na urovni
pokojové teploty.

2. Potepelném laminovani

Stisknéte klavesu COLD.
Laminator se za¢ne ochlazovat.
Teplotu valeck zjistite stisknutim
klavesy MEAS. TEMP.. Jestlize je
jejich teplota pfiblizné 80°C,
pokracujte krokem 3.

3. Pripravadokumentu

Nastavte rychlost posuvu na 1.
Nechejte studenou laminovaci folii
vtahnout asi 5 mm do pfistroje.
Stisknéte klavesu MOTOR OFF.
Uchopte samotésnici ¢ast
ochranné obalky a pfelozte ji
dozadu. Do stfedu obalky viozte
dokument a dbejte na to, aby
laminovaci foélie pfesahovala
dokument na kazdé strané alespon
Smm.
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Laminovani za studena s laminovaci folii (samotésnici) COLD

4. Laminovani

Nastavte rychlost posuvu na 3. Drzte
fdlii lehce napnutou, dokud ji valeCky
nevtahnou celou.

Odeberte hotovy laminovany
dokument. Odstrarte ochrannou
obalku a zkontrolujte vysledek.
Podle prani muzete odstfihnout
pfesahy na okrajich. Napfiklad,
jestlize bude dokument umistén
pod sklem, muzete provést
zastfizeni pfesaht pfiblizné 5 mm
po celém obvodu dokumentu.

Laminovani za studena s laminovacimi kapsami (samotésnicimi) coLD

1. Spusténilaminatoru
Stisknéte spina¢ na zadni ¢asti
pristroje. Nyni se objevi napisy COLD
aREADY.

_ [reaoy RETZINTEE jbicof |

SPEED

s 0.0

U E U" Pfi laminovani za

colp | A studena musi byt

teplota  valecku

pfiblizné na urovni
pokojové teploty.

2. Potepelném laminovani

Stisknéte klavesu COLD.
r CQLD MEA§- TEMP. ] Laminator se za¢ne ochlazovat.
Teplotu  valeckd  zjistite
stisknutim klavesy MEAS.
TEMP.. Jestlize je jejich teplota
ptiblizné 80°C, pokracujte
krokem 3.

3. Pripravadokumentu

% ? Vyberte si Vas dok t
| ) yberte si pro Vas dokumen
’ I vhodnou laminovaci kapsu.

Oteviete ji, z horni casti
odstrante nékolik centimetr(
ochranného papiru a prelozte ji
dozadu.
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Laminovani za studena s laminovacimi kapsami (samotésnicimi) coLD

Tepelné laminovani

TemperaTure [T

N
U{

|
SPEED

ﬂ

[ DIRECT

Nastavte rychlost posuvu na 1.
Nechejte laminovaci kapsu vtahnout
asi 5 mm do pfistroje. Stisknéte
klavesuMOTOR OFF.

Zcela odstrarite ochranny papir.
Vlozte dokument doprostfed
kapsy. Laminovaci kapsa musi
dokument pfesahovat na kazdé
strané alespori 5 mm.

4. Laminovani

Nastavte rychlost posuvu na 3.
Drzte laminovaci kapsu lehce
napnutou, dokud ji vale¢ky celou
nevtahnou.

Odeberte hotovy laminovany
dokument a zkontrolujte

vysledek.
DIRECT

1. Spusténilaminatoru

Stisknéte spina¢ na zadni ¢asti
pfistroje. Nyni se objevi napisy
COLD a READY.

2. Volba programu

Stisknéte klavesu DIRECT. Nyni se
zobrazi nastavena teplota. Napis
READY zmizi a laminator zacne
zvySovat teplotu valeckd. Aby
nedoslo k jejich poskozeni, zacne
motor automaticky pracovat piiteploté
85°C a displej zobrazi nastavenou
rychlost posuvu (5).

3. Méreniteploty
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Tepelné laminovani

TEMPERATURE [[p]]els]

9875

\

:M@m;v; iico R
V10 €S
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DIRECT

Stisknéte klavesu MEAS:TEMP.
Zhruba nadobu 3 sekund se zobrazi
aktualni teplota.

4. Priprava dokumentu

Vyberte si pro Vas dokument
vhodnou laminovaci kapsu.
Uchopte jeji horni list, odklopte
jej a doprostied kapsy vlozte
dokument. Laminovaci kapsa
musi dokument na vSech
stranach presahovat pfiblizné
3 mm. Priklopte nazpét horni list
a kapsu tak uzavrete.

5. Laminovani

Pockejte, dokud nezacne blikat
napis READY. Zavedte
pfipraveny dokument uzavienou
stranou pfimo a do stfedu drazky
pFistroje. PocCkejte, dokud jej
valeCky nezachyti a nevtahnou
dovnit.

Odeberte hotovy laminovany
dokument a zkontrolujte
vysledek.

Program DIRECT je
nastaven pro

ﬂ hmotnost papiru 80
g/m?asilu 80
mikron. P¥i praci se
silnéjSimi materialy
dosahnete
optimalnich
vysledk, jestlize
snizite rychlost
posuvu a zvysite
teplotu ( viz sekce
,» TYpY pro optimalni
vysledky
laminovani“).

1. Spusténi laminatoru



Matné laminovani (s ochrannou obalkou)

temperature [T

SPEED

lo QTS

F

|
|
|

T
' '3 0
' IJU TV

MEAS. TEMP.

q

38 .3

HOT CARRY

1

CARRIER

Stisknéte spina¢ na zadni ¢asti
pfistroje. Nyni se objevi napisy
COLD aREADY.

2. Volba programu

Stisknéte klavesu CARRIER. Nyni
se zobrazi nastavena teplota. Napis
READY zmizi a laminator zaéne
zvySovat teplotu valeckd. Aby
nedoslo k jejich poskozeni, zacne
motor automaticky pracovat pfi
teploté 85°C a displej zobrazi
nastavenou rychlost posuvu (3).

3. Méreniteploty

Stisknéte klavesu MEAS:TEMP.
Zhruba na dobu 3 sekund se
zobrazi aktualni teplota.

4. Pripravadokumentu

Oteviete obalku a vloZte dovnitf
dokument. Matnou laminovaci
félii polozte na dokument.
Ochrannou obalku uzavrete.

Ujistéte se, ze mezi
matnou laminovaci
A folii a okraji obalky je
vzdalenost 15 mm.
5. Laminovani
Pockejte dokud, nezacéne blikat
napis READY. Vlozte obalku pfimo
a do stfedu drazky pfistroje a
poCkejte, dokud ji valecky
nezachyti a nevtahnou dovnitf.
Vyjméte dokument z obalky.
Opatrné odstrarite ochrannou folii
a zkontrolujte vysledek.

1. Spusténi laminatoru
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Pouziti barevné félie (s ochrannou obalkou)

Tempenaure [

TEMPERATURE

130 <8

TemperaTure Y70

38 <3

HOT CARRY
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CARRIER

Stisknéte spina¢ na zadni Casti
pfistroje. Nyni se objevi napisy
COLD a READY.

2. Volba programu

Stisknéte klavesu CARRIER.
Nyni se zobrazi nastavena
teplota. Napis READY zmizi a
laminator zacne zvySovat teplotu
vale¢kl. Aby nedoslo k jejich
poSkozeni, za¢ne motor
automaticky pracovat pfi teploté
85°C a displej zobrazi
nastavenou rychlost posuvu (3).

3. Méreniteploty

Stisknéte klavesu MEAS:TEMP.
Zhruba na dobu 3 sekund se
zobrazi aktualni teplota.

4. Pripravadokumentu

Polozte barevnou folii na ty ¢asti
dokumentu, do kterych bude
transferovana barva a pomoci
dodanych lepicich §titka
pfipevnéte jeji hrany. Vlozte
dokument do ochranné obalky.

5. Laminovani

Pockejte, dokud nezaéne blikat
napis READY. Vlozte pfipraveny
dokument pfimo a do stfedu
drazky pristroje a pockeijte, dokud
jej valecky nezachyti a nevtahnou
dovnitf.

Vyjméte dokument a pockejte
1min, az vychladne. Potom
odstrante barevnou félii. Barva
bude transferovana do dokumentu.

1. Spusténi laminatoru



Tepelné laminovani s IbiShowBoard®

pm— 5 icol

SPEED

0
Ul

|
|
coLp ‘

MUNT

q

MEAS. TEMP.

q

TemPeRATURE [TRY7Ye)
SPEED

98“{; 3

Kaschierfolie

Tragerfolie

TEMPERATURE

160 ¢ !

MOUNT

MOUNT

Stisknéte spina¢ na zadni ¢asti
pfistroje. Nyni se objevi napisy
COLD a READY.

2. Volba programu

Stisknéte klavesu MOUNT. Nyni
se zobrazi nastavena teplota.
Napis READY zmizi a laminator
zacne zvySovat teplotu valecku.
Aby nedoslo k jejich poSkozeni,
zatne motor automaticky pracovat
pfi teploté 85°C a displej zobrazi
nastavenou rychlost posuvu (1).

3. Méreniteploty

Stisknéte klavesu MEAS:TEMP.
Zhruba na dobu 3 sekund se
zobrazi aktualni teplota.

4. Priprava dokumentu

Oteviete spojovaci félii a odklopte
jidozadu. Sefiznéte adhezni viozku
na velikost vhodnou pro Vas
dokument a polozte ji na
podkladovy list. Na podkladovy list
s pfipravenou vlozkou polozte
dokument a pfiklopte nazpét
spojovaci folii.

5. Laminovani

Pockejte, dokud nezacne blikat
napis READY. VloZte pfipraveny
dokument pfimo a do stfedu
drazky pfistroje a pockejte, dokud
jej valecky nezachyti a nevtahnou
dovnitf.
Vyjméte laminovany dokument.
Povrch bude leskly. Po odstranéni
pfipojné folie bude matny.
1. Vychladnuti laminatoru
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Cisténi valec¢ku

COLD

MEA. TEMP.

Zavada

Rohy nejsou uzavieny.

Pric¢ina

Dokument je pfili$ silny nebo
neni dostatecna vzdalenost
mezi hranami dokumentu a kapsy

COoLD

Stisknéte programovou klavesu
COLD. Nyni laminator za¢ne
chladnout. Po stisknuti klavesy
MEAS.TEMP. se zobrazi aktuaini
teplota valeck(. Pockejte, dokud
jejich teplota neklesne pfiblizné na
pokojovou teplotu.

A

Jestlize je laminator
horky, nesmi prijit do
kontaktu s hoflavymi
kapalinami.

Oprava

Pouzit slabsi dokument nebo
zvétsit vzdalenost mezi hranami
dokumentu a kapsy.

Puchyfe nebo popaleniny.

Prilis vysoka teplota.

Snizit teplotu nebo zvysit
rychlost posuvu.

Sedivé, mdlé zabarveni.

Prili§ nizka teplota.

Zvysit teplotu nebo snizit
rychlost posuvu.

Taveniny v ¢asteCkach nedistot.

Znecisténé valecky.

Vycistit valecky.
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Technické udaje

Pracovni princip
Motor

Stuperi nastaveni posuvu/
otacky/kapacita vytiskl

Vyhfivaci systém

Pracovniteplota
Predehfivani (PRE-HEAT)
Predehfivani (DIRECT)
Napéti

Pajistka

Prikon

Spotfeba energie/hod,
pohotovostnirezim

Doporuéena sila laminovaci
kapsy/maximalni sila folie

Maximalni Gista vySka
Pracovni Sitka
Maximalni ista Sifka
Hmotnost

Rozméry

Technické zkousky

Technické zmény vyhrazeny

HR - Viyhiivané valecky
Stejnosmémy prevodovany,
24V=126W

6/8ot./asi 120 folii / hod / A4
5/7ot./asi 105 folii / hod / A4
4/60t./asi90 folii/ hod / A4
3/50t./asi 75folii/hod / A4
2/3,50t./asi55f6lii/hod / A4
1/2,50t./asi406lii/ hod / A4

InfraCervené valcoveé vyhfivaCe
aohfivaci desky

Pokojovaaz 150°C
Asi 2 minuty

Asi4 minuty
230V/50Hz
T6.3AL

1000W

0,2kWh

3-10 mil/80-250 mikront
3,5mm

A

320mm

13,6kg
550x140x270mm
TWVGS
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